STARCKE

Produkt-Information

PEARL GRINDING CP-Technologie

Artikel-Nr. A41 XP

Trdgermaterial Schweres X-Polyestergewebe
bestandig gegen Wasser, Emulsion und Ol
sowie im Trockenschliff einsetzbar

Bindung Vollkunstharz - mittelhart

Kornart Pearl Grinding (Korund)

Streuung Dicht

Kérnungen P 800, P 600, P 400, P 320, P 240, P 180, P 150, P 120, P 80, P 60
Fertigungsbreite 1.650 mm

Formstiicke Bander, Breitbander

Einsatzgebiete = Bearbeitung von legierten und unlegierten Stahlen.

= Reparatur und Finishschliff von warmgewalzten Coils und Blechen.
= Centerless Bearbeitung von Rundrohren.

= Schleifen von Rechteckrohren.

= Schweillnahtbearbeitung an Rund- und Rechteckrohren unter
Verwendung von mittelharten Kontaktrollen.

= Freibandschleifen von Schweilnahten an Edelstahlrohren.
= Draht schleifen.
Vorteile = Hohes Schleifkornpotential fiir eine lange Standzeit.
= Dauerhaft gleichmaRige Zerspanungsrate.
= Bei allen Kornungen sehr geringe Anfangsrauhheit.
= Gleichmalige Rauhtiefe liber die gesamte Standzeit.

= Sehr schnittfreudig bei mittelharten Kontaktbedingungen und
mittleren Anpressdrucken.
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